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STYCCOBOND F44
Klej akrylowy

DANE PRODUKTU

WPROWADZENIE

STYCCOBOND F44 to bezrozpuszczalnikowy akrylowy klej emulsyjny
charakteryzujacy si¢ mocnym wiazaniem, duza przylepnoscia poczatkowa i dtugim
czasem otwarcia. Odporny na biodegradacje i odpowiedni do stosowania na podfozu,
pod ktérym zainstalowano standardowe ogrzewanie podpodtogowe.

STYCCOBOND F44 mozna stosowa¢ do mocowania winylowych arkuszy i ptytek
poditogowych zgodnych z norma EN654, EN649 i EN65 | ; wyktadzin podtogowych z
kauczuku i niektorych wyktadzin tekstylnych ze spodem z PCV i gabki poliuretanowe;j.

STYCCOBOND F44 mozna takze stosowac z emulsja STYCCOBOND F2 Release
Sealer; aby uzyskac¢ spojenie tymczasowe.

Szczegdtowe dane dotyczace poszczegdlnych wyktadzin podtogowych podaje
przewodnik po zalecanych klejach STYCCOBOND.

| Morskiej oraz zatwierdzony do stosowania w instalacjach podtég w
przemysle okretowym i morskim przez norweskie towarzystwo
klasyfikacyjne DNV (Det Norske Veritas).

. STYCCOBOND F44 testowany wedtug norm Miedzynarodowej Organizacji

STYCCOBOND F44 mozna stosowaé na warstwach wyréownawczych STOPGAP, na
gtadkich, suchych, solidnych podtozach wykonanych z betonu, wylewki cementowo-
piaskoweij, sklejki, ptyt widrowych miekkich do podtég oraz ptyt pilsniowych
twardych.

Wodoodporne powtoki ochronne STOPGAP i asfalt nieporowaty nalezy pokry¢ co
najmniej 3-milimetrowa warstwa odpowiedniego srodka wyréwnujacego STOPGAP.

Po szczegdtowe informacje na temat innych rodzajow podtoza prosimy zwracac sie do
dziatu technicznego firmy.

CECHY

» Zapewnia spojenie trwate lub tymczasowe
Normy

* Nie zawiera rozpuszczalnika

« Silne wiazanie

* Odpowiedni do zastosowan morskich

NORMY

Instalacje wyktadzin podtogowych powinny
pod kazdym wzgledem odpowiadac
wymogom odpowiednich norm
budowlanych np. normy. BS 8203 (Instalacja
odpornych wykfadzin podtogowych) lub BS
5325 (Instalacja wyktadzin podtogowych
tekstylnych) i specyfikacji uzupetniajacych.

OPAKOWANIA
wiaderko |5-litrowe
wiaderko 5-litrowe
wiaderko 2,5-litrowe
pojemnik litrowy

ILE MATERIALU?

DANET EC HNI CZN E WIELKOSC WYDAJNOSC NA
OPAKOWANIA ROZMIAR SZPACHLI JEDNOSTKE
Barwa kremowy / iOh-'y | 5-litrowe 1,5mm x 5mm 60m?
Konsystencja ptyn lepki 5-litrowe I,5mm x 5mm 20m?
Wydajnos¢ D . .. . 2,5-litrowe I,5mm x 5mm 10m?
. . 4m? na litr przy uzyciu szpachli [,5 mm x 5 mm
(dane orientacyjne) )
| -litrowe 1,5mm x 5mm 4m?
Do 60 minut w zaleznosci od temperatury, wilgotnosci i

Czas otwarcia

Uwaga: wydajnos¢ kleju zaleze¢ bedzie od stanu i chtonnosci

chtonnosci podtoza podioza.
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PODLOZA

Warunkiem prawidtowego natozenia wyktadziny podtogowej jest wiasciwe
przygotowanie podtoza. Podtoze musi by¢ solidne, gtadkie, suche (<75% RH) i wolne
od mleczka betonowego oraz innych zanieczyszczen, ktore moga ujemnie wptywac
na przyczepnosc kleju. Do usuwania tluszczu (smaru), oleju, pasty, mydta itp. z
niechfonnego podtoza nalezy uzy¢ srodka STYCCOCLEAN C140.

Wylewki betonowe i piaskowo-cementowe musza by¢ catkowicie utwardzone,

a wszelkie zanieczyszczenia takie jak mleczko cementowe i stare powtoki musza

by¢ catkowicie usuniete z powierzchni. Temperature podtogi nalezy utrzymywac na
poziomie 10°C przez caly czas nanoszenia i schnigcia kleju. Ogrzewanie podpodtogowe
nalezy wyfaczy¢ co najmniej 48 godzin przed aplikacja, w trakcie aplikacji i po jej
zakonczeniu.

Szczegotowe informacje podaje dostepny na zyczenie poradnik firmy F. Ball
,,Przygotowanie podtoza” (Subfloor Preparation Guide).

PODKLADY PODLOGOWE WILGOTNE

Wilgotnos¢ wzgledna (RH) podtoza mozna mierzy¢ przy pomocy cyfrowego
higrometru produkgcji F Ball. Tam gdzie wartos¢ RH przekracza 75% nalezy zastosowac
odpowiednia wodoodporng powtoke ochronna STOPGAP.

WYGLADZANIE

Aby uzyskac¢ rowng powierzchnig zapewniajaca dobra przylepnos¢ kleju, podtoza
nieréwne i o nieregularnej powierzchni nalezy odpowiednio przygotowac naktadajac
warstwe wyrownawcza przy uzyciu whasciwego srodka STOPGAP.

GRUNTOWANIE

Silnie chfonne podtoza, takie jak wylewki piaskowo-cementowe czy sklejka itp.

moga bardzo przyspiesza¢ wysychanie kleju, a zatem skraca¢ czas otwarcia. Nalezy
zastosowac grunt STOPGAP P13 rozcienczony woda w stosunku |:4.Wymieszac
doktadnie az do catkowitego rozpuszczenia. Przed przystapieniem do dalszej instalacji
natozona warstwa musi catkowicie wyschna¢.

Suche i odpowiednio przygotowane wylewki na bazie siarczanu wapnia (np. wylewka
anhydrytowa) nalezy zagruntowac nierozcienczonym srodkiem STOPGAP P121.

NANOSZENIE KLEJU

Trzymajac szpachlg pod katem 60°, rozsmarowac¢ klej rownomiernie po powierzchni
podtoza, ktéra mozna pokry¢ w czasie, gdy klej zachowuje chwyt poczatkowy i
zapewnia dobry transfer.

Powierzchnie chtonne - Wyktadziny podtogowe mozna od razu ktas¢ na naniesiony
klej, chociaz przy instalowaniu ptytek zaleca si¢ odczeka¢ okoto 10 minut przed
potozeniem wyktadziny, aby zredukowac ryzyko ,,slizgania si¢” ptyt.

Powierzchnie niechtonne - Natozy¢ klej i przed potozeniem wyktadziny odczeka¢
az klej czeSciowo wyschnie, tworzac lepka warstwe. Instalujac wykiadziny podtogowe
Z materiatow nieprzepuszczalnych mozna zastosowac¢ metode dwukrotnego uktadania,
aby skroci¢ czas schnigcia kleju. Potozy¢ wyktadzing na mokrym kleju, docisna¢ na
catej powierzchni, by uzyska¢ penetracje.A nastepnie zdjaé, odstaniajac klej. Przed
ponownym utozeniem wyktadziny we wtasciwym potozeniu nalezy odczekac az klej
wyschnie, tworzac lepka warstwe.

Nanoszenie watkiem - Zaréwno na podfoza chtonne, jak i niechtonne, aby
zredukowac¢ do minimum efekt przeswitywania kleju przez winyl wyktadziny, nalezy
natozy¢ klej, a nastgpnie natychmiast walcowac watkiem do farby zwilzonym uprzednio
klejem, co da w wyniku gtadka, jednolita powierzchnig. Wyktadzing podtogowa natozy¢,
gdy klej wyschnie tworzac lepka warstwe i nie tracac chwytu poczatkowego.

NIE STOSOWAC watka w celu zwiekszenia wydajnosci pokrycia, gdyz
zredukuje to przyczepnosc.

Stosujac sig do instrukcji producenta wykfadziny podtogowej, utozy¢ wyktadzing

na warstwie kleju i naciska¢ od srodka w kierunku brzegow, aby usunac powietrze

i zapewni¢ dobry kontakt na catej powierzchni.Watkowac¢ uzywajac 68 kg watka
podtogowego od brzegu do brzegu wzdiuz i w poprzek (w przypadku wyktadzin ze
spodem z gabki stosowac dociskacz STYCCOBOND GLYDA), aby zapewni¢ kontakt
na catej powierzchni. Po uptywie 30 minut, i gdy podtoga zostanie catkowicie pokryta,
dociska¢ watkiem lub dociskaczem STYCCOBOND GLYDA, aby zachowa¢ kontakt na
catej powierzchni.

SRODKI OSTROZNOSCI

Nie stawiac¢ na podtodze cigzkich przedmiotow ani nie przesuwa¢ mebli do czasu
catkowitego utwardzenia kleju.

Nie spawac¢ wyktadzin podtogowych, dopoki klej nie wytworzy wtasciwego wiazania, co
zwykle trwa 24 godziny.

NARZEDZIA

Szpachla STYCCOBOND 1,5 mm x 5

mm z trojkatnymi zebami, 68 kg watek

do podtogi wyrobu firmy F. Ball, dociskacz
STYCCOBOND GLYDA wyrobu firmy F
Ball do wykfadzin dywanowych ze spodem z
gabki i, N6z do przycinania.

Narzedzia nalezy umy¢ woda, gdy klej jest
jeszcze mokry lub srodkiem STYCCOCLEAN
Cl4I albo rozcienczalnikiem (biaty spirytus),
jezeli klej zaschnie.

PRZECHOWYWANIE
Przechowywa¢ w temperaturze od 5°C do
30°C. Chroni¢ przed mrozem.

OKRES TRWALOSCI
12 miesiecy w nieotwartym pojemniku
przechowywanym w dobrych warunkach.

INFORMACJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA | HIGIENY
PRACY

Produkt nie jest zaklasyfikowany w
rozumieniu przepiséw o srodkach
chemicznych (Informacje o zagrozeniach

i opakowaniach). Uzytkownik stosujacy
produkt w warunkach przemystowych moze
otrzymac na zyczenie karte charakterystyki
substancji niebezpiecznej. Podane na stronie
www.f-ball.co.uk Mozna réwniez naby¢ u
dystrybutora lub w firmie F. Ball and Co. Ltd.
pod adresem podanym ponizej.Warunki
terenowe sa rozne - aby upewnic sie, ze dany
produkt jest odpowiedni i dane w karcie
produktu sa aktualne, nalezy skontaktowac
si¢ z dziatem technicznym firmy.

Dodatkowych informacji na temat
produktow firmy F. Ball oraz pomocy i
porad technicznych udziela:

F. Ball and Co. Ltd.

Churnetside Business Park
Station Road, Cheddleton, Leek
Staffordshire ST 13 7RS

United Kingdom

Tel: +44 (0) 1538 361633

Fax: +44 (0) 1538 361622

Tech Services Fax: +44 (0) 1538 361567
Email: mail@f-ball.co.uk

www.f-ball.co.uk




