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STYCCOBOND F8I

Epoksydowy klej do podiog

DANE PRODUKTU

WPROWADZENIE

STYCCOBOND F81 to bezrozpuszczalnikowy, dwuskiadnikowy klej epoksydowy
specjalnie do powierzchni, na ktérych moze zbiera¢ si¢ woda. Utwardzony klej jest
odporny na wode, olej i smar. Chociaz produkt mozna stosowaé na dworze, nie moze
by¢ stosowany w charakterze ani zamiast ochronnej powloki przeciwwilgociowe;.

STYCCOBOND F81 mozna stosowac do klejenia wykfadzin podtogowych, tacznie
z niektérymi posadzkami z winylu i kauczuku, wykfadzinami z trawy syntetycznej na
spodzie z PCV oraz wykfadzinami z wtéknem klejonym.

Szczegétowe dane dotyczace poszczegdlnych wyktadzin podtogowych podaje
przewodnik po zalecanych klejach STYCCOBOND.

_ STYCCOBOND F81 testowany wedtug norm Migdzynarodowej Organizacji
i Morskiej oraz zatwierdzony do stosowania w instalacjach podtég w
. przemysle okretowym i morskim przez norweskie towarzystwo
klasyfikacyjne DNV (Det Norske Veritas).

STYCCOBOND F81 mozna naktada¢ na masy wyréwnujace STOPGAP i PREPDEK,
solidne, gladkie podfoza betonowe, granolityczne, z wylewki piaskowo-cementowej i
sklejki.

Asfalt nieporowaty nalezy (i asfalt typu Tarmacadam) wpierw pokry¢ co najmniej
3-milimetrowa warstwa odpowiedniego srodka wyréwnujacego STOPGAP.

Po szczegdtowe informacje na temat innych rodzajow podtoza prosimy zwracac sig do
dziatu technicznego firmy.

DANE TECHNICZNE
Barwa Zywica Zotty
Utwardzacz Niebieski
Wymieszany Zielony
Konsystencja Kremowy

Wydajnos¢
(dane orientacyjne)

2m? na kg przy uzyciu szpachli 1,5 mm x 5 mm
1.2m? na kg przy uzyciu szpachli 2 mm x 6 mm

Do 60 minut w zaleznosci od temperatury, wilgotnosci i

CECHY

* Dhugi czas otwarcia

* Do zastosowan przy duzych obciazeniach
* Nie zawiera rozpuszczalnika

* Nanoszony szpachla

» Odpowiedni do zastosowan morskich

NORMY

Instalacje wyktadzin podtogowych powinny
pod kazdym wzgledem odpowiadac
wymogom odpowiednich norm
budowlanych np. normy. BS 8203 (Instalacja
odpornych wykfadzin podtogowych) lub

BS 5325 (Instalacja wyktadzin podtogowych
tekstylnych) i specyfikacji uzupetniajacych.

OPAKOWANIA

Zestaw 5 kg. Zywica i utwardzacz
dostarczane s3 w odpowiednich ilosciach i
mozna je wymiesza¢ bez odmierzania.

ILE MATERIALU?

Czas utwardzania chodzi¢ po uplywie doby, lekki sprzet na kotkach mozna

uzywac po 3 dniach, normalne obciazenia - po 7 dniach

wy WIELKOSC WYDAJNOSC NA
Czas garnko chtonnosci podioia OPAKOWANIA | ROZMIAR SZPACHLI JEDNOSTKE
Czas zachowania . 2
oot 2 godziny w temperaturze 20°C skg I,5mm x Smm 10m
wihasciwosci roboczych
. e - 2
W temperaturze otoczenia 18°C po wykfadzinie mozna Skg 2mm x 6mm 6m

Uwaga: wydajnos¢ kleju zaleze¢ bedzie od stanu i
chtonnosci podtoza.
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PODLOZA

Warunkiem prawidtowego natozenia wyktadziny podtogowej jest wtasciwe
przygotowanie podtoza. Podtoze musi by¢ solidne, gtadkie, suche (<75% RH) i wolne
od mleczka betonowego oraz innych zanieczyszczen, ktore moga ujemnie wptywac
na przyczepnosc kleju. Do usuwania tluszczu (smaru), oleju, pasty, mydta itp. z
niechfonnego podtoza nalezy uzy¢ srodka STYCCOCLEAN C140.

Wylewki betonowe i piaskowo-cementowe musza by¢ catkowicie utwardzone,

a wszelkie zanieczyszczenia takie jak mleczko cementowe i stare powtoki musza

by¢ catkowicie usuniete z powierzchni. Temperature podtogi nalezy utrzymywac na
poziomie 10°C przez caly czas nanoszenia i schnigcia kleju. Ogrzewanie podpodtogowe
nalezy wyfaczy¢ co najmniej 48 godzin przed aplikacja, w trakcie aplikacji i po jej
zakonczeniu.

Szczegdtowe informacje podaje dostepny na zyczenie poradnik firmy F. Ball
,»,Przygotowanie podtoza” (Subfloor Preparation Guide).

PODKLADY PODLOGOWE WILGOTNE

Wilgotnos¢ wzgledna (RH) podtoza mozna mierzy¢ przy pomocy cyfrowego
higrometru produkgji F. Ball. Tam gdzie wartos¢ RH przekracza 75% nalezy zastosowac
odpowiednia wodoodporna powtoke ochronng STOPGAP.

WYGLADZANIE

Aby uzyskac réwng powierzchnie zapewniajaca dobra przylepnos¢ kleju, podtoza
nieréwne i o nieregularnej powierzchni nalezy odpowiednio przygotowac naktadajac
warstwe wyréwnawcza przy uzyciu wiasciwego srodka STOPGAP.

GRUNTOWANIE

Nie wymaga gruntowania.

MIESZANIE

Zamiesza¢ utwardzacz (w niebieskiej komorze dwudzielnego pojemnika), a nastepnie
przela¢ caty zawartos¢ do zéttej komory pojemnika zawierajacej zywice. Przy pomocy
recznego miksera podfaczonego do wolnoobrotowej wiertarki elektrycznej miesza¢
oba sktadniki przez okoto 2 minuty lub do uzyskania jednolitej barwy i konsystencji.
Oba skfadniki mozna wymiesza¢ recznie prostym mieszadtem, zbierajac mieszaning ze
scianek pojemnika az do uzyskania jednolitej barwy bez smug innego koloru.

NANOSZENIE KLEJU

Przy wymieszaniem kleju wyktadziny podtogowe nalezy roztozy¢, aby utworzyly rowna
ptaszczyzne i odpowiednio przyciaé. Trzymajac szpachle pod katem 60°, rozsmarowac
klej rownomiernie po powierzchni podtoza, ktérag mozna pokry¢ w czasie, gdy

klej zachowuije chwyt poczatkowy i zapewnia dobry transfer. Natychmiast utozy¢
wyktadzing na mokry klej. Naciskajac od srodka w kierunku brzegéw, aby usuna¢
powietrze.Watkowac¢ uzywajac 68 kg watka podtogowego od brzegu do brzegu
wzdiuz i w poprzek (w przypadku wyktadzin ze spodem z gabki stosowa¢ dociskacz
STYCCOBOND GLYDA), aby zapewni¢ kontakt na catej powierzchni.

W pewnych warunkach moze by¢ konieczne obciazenie niektorych wyktadzin
obciaznikami, aby utrzymac kontakt do czasu utwardzenia kleju - okoto 12 godzin.

Przy uktadaniu na kleju wyktadzin z silnie profilowanymi lub okotkowanymi spodami
nalezy nanies¢ klej w ilosci wystarczajacej do wypetnienia pustych przestrzeni.
Wydajnos¢ kleju bedzie wéwczas mniejsza niz parametry podane powyze;.

Czas otwarcia kleju zalezy od temperatury, wilgotnosci i chtonnosci podtoza.

SRODKI OSTROZNOSCI

Miesza¢ wylacznie petne opakowania, poniewaz proporcje mieszanych sktadnikow
maja krytyczne znaczenie.

Nie stawiac¢ na podtodze cigzkich przedmiotdw ani nie przesuwac mebli do czasu
catkowitego utwardzenia kleju.

NARZEDZIA

Szpachla STYCCOBOND z troéjkatnym
zabkowaniem 1,5 mm x 5 mm do wyktadzin
z gtadkim spodem.

Szpachla STYCCOBOND z trojkatnym
zabkowaniem 2 mm x 6 mm do wykfadzin
ze spodem profilowanym. 68 kg watek do
podtogi wyrobu firmy F. Ball.

Narzedzia nalezy czyscic¢ natychmiast po
uzyciu stosujac srodek do mycia poditog
STYCCOCLEAN Cl41.

PRZECHOWYWANIE
Przechowywac w temperaturze od 5°C do
30°C. Chroni¢ przed mrozem.

OKRES TRWALOSCI
12 miesigcy w nieotwartym pojemniku
przechowywanym w dobrych warunkach.

Produkt zaklasyfikowany w rozumieniu
przepisow o srodkach chemicznych
(Informacje o zagrozeniach i opakowaniach).
Nalezy zastosowac si¢ do zalecen podanych
we wiasciwej karcie charakterystyki
substancji niebezpiecznej. Podane na stronie
www.f-ball.co.uk Mozna réwniez naby¢ u
dystrybutora lub w firmie F. Ball and Co. Ltd.
pod adresem podanym ponizej.

Warunki terenowe s3 rozne - aby upewnic
sig, ze dany produkt jest odpowiedni i
dane w karcie produktu s3 aktualne, nalezy
skontaktowac sie z dziatem technicznym
firmy.

Dodatkowych informacji na temat
produktow firmy F. Ball oraz pomocy i
porad technicznych udziela:

F. Ball and Co. Ltd.

Churnetside Business Park
Station Road, Cheddleton, Leek
Staffordshire ST 13 7RS

United Kingdom

Tel: +44 (0) 1538 361633

Fax: +44 (0) 1538 361622

Tech Services Fax: +44 (0) 1538 361567
Email: mail@f-ball.co.uk

www.f-ball.co.uk




